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uns seit Jahren in allen unseren Drucksachen, so- 
wie in jeder Nummer der Fachzeit,schriften fur Spi- 
ritusindustrie veroffentlicht. AuBerdem hat die 
Firma Bockenhagen wiederholt auf Ausstellungen 
sich unsere Apparatc und unscre Dephlegmatoren 
sehr genau persijnlich angesehen. Sie kann also 
den Einwand, daB sie von unseren Konstruktionen, 
von welchen, nebenbei gesagt., mehrere 100 sich im 
Betriebe befinden, nichts gewuBt habe, nicht er- 
heben. Wir bemerken noch, daB wir diese De- 
phlrgmatoren scit dein Jahre 1902 baucn. 

G e b r ii d c r A v e n a r i u s .  
Technisches Bureau, Berlin-Westend. 

Zu vorstehcndem .lrt,ikel der Gebr. .A v c n n - 
r i u s  wollen wir nur benierken, dal3, ehe diese 
Firma iiberhaupt daran dachte, Apparate zu bauen, 
von uns \vie auch mehreren anderen Firnien bereits 
Dephlegniatoren in rundrr und rechteckiger Form 
gebaut wurdcn, so daB von ciner Sachahmung dcr 
Avenarius-Y-Dephlegniatoren durch uns absolut 
nicht die Rede sein kann. Der Dephleginator, wel- 
cher in unserem Artikel erwahnt wurde, hat mit 
clcm Bvenarius und vielen anderen Dephlegmatoren 
wohl arihrlich die rechteckigc Form gcmeinsam, 
betreffs dcr Konstruktion aber durchaus keine 
Ahnlichkeit, auch ist es uns viillig unbekannt, wie 
die innere *lnordnung des Avcnarius-Dephlegmators 
beschaffen ist, a i r  haben hierfiir durchaus kein 
Interesse und glauben kauni, daB einc Ahnlichkeit 
vorhanden ist, da wir die innere Anordnung stets 
ron Fall zu Fall dem betrcffenden Destillat an- 
passen, auch bezweifeln wir st,ark, daB der Ave- 
narius-Dephlegniator, welcher speziell fiir Brennerei- 

zwecke gebaut ist, in der chemischen Industrie Ver- 
wendung finden kann. [A. 218.1 

W. B o c k e n h a g e n  N a c h f l g .  
Aug. Bohstedt & Sohn. 

Giistrow i. M. 

Schnellmethode fur Zinkbestimmung. 
Von V. HASSREIDTER, Trooz. 

(Eingeg. 20.111. 1911.) 

Unter diesem Titel veroffentlicht Dr. K. V o i g t 
in dieser Z. 21, 2195 (1911) einen Aufsatz,'der in 
einem wichtigen Punkte der Richtigstellung be- 
darf. - 

Wenn man, wie Dr. V o i g  t vorschreibt, in 
der Weise verfahrt (S. 2197, reclite Spalte), da5 
man das mit Sauren aufgeschlossene zinkische Ma- 
terial o h n e F i 1 t r a t i  o n in einen MeBkolben 
,,Uberspiilt", so wird in allen den Fallen, wo sich 
gallertartige Kieselsaure bei der Zersetzung gebildet 
hat, ein bedenklicher Fehler entstehen, der, wie 
P r  o s t und der Vf. dieser Zeilen nachgewiesen 
haben (diese Z. 5, 168 118921) darin besteht, daD 
gallertartiges Kieselsaurehydrat bei Gegenwart von 
Zink und Amnioniak kieselsaures Zink zuriickbildet, 
und demnach ein entsprechender Anteil Zink nicht 
in das Filtrat iiberpehen wird. - Die durch Ab- 
dampfen in die unlosliche Modifikntion iibergefiihrte 
Kieselsaure mu I3 unter allen Bedingungen filtriert 
werden; deninach ist das von Dr. V o i g t  befiir- 
wortete Verfahren des ,,t'berspiilens" verwerflich 
bei allen Analysen von gerijsteten kieselsaurehaltigen 
Blenden, Kieselgalmeien urid zinkischen Schlacken. 
- (Siehe auch C 1 a s s e n , Ausgewahlte Methoden, 
Bd. 1, Funnote S. 337.) [A. 204.1 
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der industrie und des Handels. 
Englaods anorganisehe OroUindustrie im Jahre 

19101). Dem Alkali etc. Works Regulation Act 1906 
unterstanden im Berichtsjahre 1434 Werke, welche 
sich folgenderweise auf die verschiedenen Fabri- 
kationszweige verteilten: Sulfat 57; Kupfer (h'aB- 
verfahren) 20; Zylindersalzsaurc 13; Wollecarbo- 
nisation 2; Zement 53; Schmelzwerke 87; Schwefel- 
saure 254; Kunstdiinger 199; Gaswasser 62; Sal- 
petersaure 67; salz- und schwefelsaures Ammo- 
nium 647; Chlor 33; Salzsaure 172; Sulfide 74; 
Alkaliriirkstiinde 12; Vcnetianerrot 12: Rleinieder- 
schlag 1 1 ;  Arsenik 57; Eisenchlorid- und -nitrat 33; 
Schwefelkohlenstoff 4; l'ikrinsaurc 6; Paraffinol 5; 
Bisulfit 43; Teer 195; Zinkextraktion 15. 

Von den Inspektoren wurden 5868 Revisionen 
vorgenommen und 6184 Untersuchungcn angestellt, 
welche hauptaachlich den Sauregehalt der Fabriks- 
abgase ermitteln ~ollten. Es ergaben Rich die nach- 

1) Beziiglich des Vorjahres vgl. diese Z. 23, 
I674 (1910). 

stehenden Durchschnitbzahlen in grains per 
KubilrfuB: 

Kamingase und sonstige Abgase von Alkali- 

Kamingase und sonstige Abgase von Salz- 

Kamingase und sonstige Abgase von Salz- 

Siiuregase aus den Schwefelsaurekammern 

Abgase der Konzentration und Destillation 

Durchschnittlicher Sauregehalt aller Kamin- ' 

Sauregehalt der Kondensatorgase von Kunst- 

werken HCI . . . . . . . . . . . .  0,071 

werken HCI . . . . . . . . . . . .  0,063 

saurefabriken HCl. . . . . . . . . .  0,120 

. 

SO, . . . . . . . . . . . . . . . .  1,178 

von Schwefelsaure SO, . . . . . .  t 0,676 

gase SO, . . . . . . . . . . . . .  1,247 

diingerfabriken SOs aquivalent zu 
H,SiF, . . . . . . . . . . . . . .  0,121 

Das Verhaltnis der kondensierten zur produ- 
zierten Salzsaure betrug in den Alkaliwerken 
98,97%, wiihrend daa hier beziigliche Gesetz nur 
eine Mindestkondensation von 95% vorschreibt. 

Die Alkali- und NaBkupferwerke waren im 
Jahre 1910 lebhaft beschaftigt zufolge gestiegener 




